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1. OBJETIVOS (RESULTADOS DE APRENDIZAJE)

La filosofia seguida para la elaboracion de lagmsprogramacion, sera la de obtener
como objetivo final, que el alumno adquiera al 29Gods y cada uo de los resultados de
aprendizaje asociad al presente modulo profesional definidos eB.€l.E.REAL DECRETO
177/2008, de 8 de febrergor el que se establece el titude Técnico en Instalaciones
Eléctricas y Automaticag se fijan sus ensefianzas minimas.

Siempre en mente el propoésito anterior, se delsénlunas determinadas unidades de trabajo que
irdn relacionadas de una forma directa con unagios/eesultados de aprendizaje.

Resultados de aprendizaje:

1. Determinar el procesoa seguir en las operacionesde mecanizado
interpretando planog utilizando documentacion técnica
Dibujar elementos basicgsconjuntos aplicandia normalizaciéon
. Ejecutar operacionege mecanizado aplicando t@cas de mediciony
marcadoy utilizando maquinas gerramientas.
Configurar circuitos basicosle mandoy potencia, seleccionando sus
elementoy elaborando esquemas.
Montar circuitosde automatismos para maniobrdes pequefios motores
interpretando esquemasverificandosu funcionamiento.
6. Montar cuadros y sistemas eléctricos asociados, interpretando
documentacién técnica verificando sudfuncionamiento.
7. Localizar averiasy disfuncionesen la instalacion, analizandos sintomas
identificanddas causas que lggoducen.
8. Reparar averiag disfuncionesen la instalacionajustandm sustituyendo
los elementos defectuosos.
9. Montar y mantiene sistemas automaticosn cortrol programable
interpretando documentacion técniceeyificandosu funcionamiento
10.Cumplir las normasde prevencidnde riesgos laboralegde proteccion
ambiental, identificandtns riesgos asociadosas medidasy equipos para
prevenirlos.

o owbd

L

2. CONTENIDOS

Seguidamente se detallan los contenidos desarosltghiendo en cuenta BIO.C.M.
DECRETO 17/2009, de 26 de febredel Consejo de Gobierno ,por el que se estalpiaela
Comunidad de Madrid eurriculo del ciclo formativo de grado medio compesdiente al titulo
de Técnico en Instalaciones Eléctricas y Automaética

Contenidos basicos . Duracion: 165 horas

Interpretacion de documentacion técnica.

Dibujo técnico aplicado.

Mecanizacion de cuadros y canalizaciones.

Instalaciones basicas de automatismos industriales.

Instalaciones de automatismos industriales aplisadpequefios motores.
Montaje de instalaciones electrotécnicas automddagza
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Averias caracteristicas de instalaciones de autemed.
Mantenimiento y reparacion de instalaciones dematismos industriales.

Automatizacion con autdmatas programables.

Prevencion de riesgos laborales y proteccion antdien

U.T.0 Presentacion y andlisis del Modulo Profesioha

A.- PROCEDIMIENTOS

U.T.1 Fundamentos de representacion grafica.

A.- PROCEDIMIENTOS

. Principios generales de representacion.
. Representacion de piezas y aparatos.
¢ Acotacion de elementos representados.

¢  Simbologia normalizada de representacion de piezas

aplicadas a la mecanizacion de cuadros.

¢  Simbologia normalizada y convencionalismos de
representacion en las instalaciones de automatismos

. Planos y esquemas eléctricos normalizados.

. Interpretacion de esquemas eléctricos de las
instalaciones de automatismos.

B.- CONOCIMIENTOS

Perfil profesional.

Capacidades profesionales.

Médulo profesional 1. Automatismos Industriales
Cadigo : 0232

« Resultados de aprendizaje.

e Criterios de evaluacion.

Proceso de ensefianza y aprendizaje propuesto Ipara e
médulo: Contenidos organizadores y Unidades de
trabajo.

Proceso de evaluacion propuesto: conceptos
evaluables, métodos y formas de evaluacion.
Estructura de contenidos del médulo.

B.- CONOCIMIENTOS

Coquizacion.
Fundamentos del dibujo industrial.
Formatos

Escalas.

Ttipos de lineas.

Vistas.

Acotacion,

Rotulacion.

Simbolos.

Identificacién de aparatos.
Marcado de bornas.
Esquemas unifilares.
Esquemas multifilares.

U.T.2 Documentacion técnica para armarios y cuadrosléctricos

A.- PROCEDIMIENTOS
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. Realizacién de memoria técnica.

e Secuencia de operaciones y control de tiempo.

. Cuadros eléctricos

Dimensiones y formas:
- Cuadros fijos.
- Cuadros modulares.
- De distribucién.
- Armarios.
Materiales constructivos.
Funciones y caracteristicas de los envolventes.
Ubicacion de los armarios y cuadros eléctricos.
Placas base para cuadros eléctricos.
Aparatos a instalar.
Zonas de entrada y salida.

Proceso de trabajo.
Etapas de tiempos por tareas.

Tipos de cuadros.
Elementos auxiliares.
Grado de proteccion IP.

e Cadigo IK.
U.T.3 Mecanizacion de cuadros y canalizaciones
A.- PROCEDIMIENTOS B.- CONOCIMIENTOS
« Materiales caracteristicos para mecanizacion de
cuadros y canalizaciones.
« Propiedades y caracteristicas de los materiales
.  Tapas

e Aspectos constructivos .  Puertas.

¢ Chasis.
Perfiles.

e Placas.
e Armadura
e Precintos.
*  Fijaciones.

« Clasificacion, eleccion y utilizacion de equipo:

herramientas de mecanizado.
e Magnitudes y unidades.
L, * Instrumenos de medicion lindes

¢ Instrumentos de medicion « Calibre.
*  Micrémetro.
« Palmer,...
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e Técnicas para la construccion y mecanizad
cuadros eléctricos.

« Elementos de cableado y conexién.

¢ Terminales identificativos

« Normativa y reglamentacion.

U.T.4 Instalaciones basicas de automatismos industles.

A.- PROCEDIMIENTOS

» Caracteristicas de las instalaciones de automagismo

» Estructura de un sistema automatico, areas deaaigiic

« Ldgica cableada, l6gica programada.

e Simbolos eléctricos, identificacion de apara
representacion de esquemas utilizados en autonoatism
y cuadros.

Operaciones de limado y desbastado.
Operaciones de taladrado (fijo-movil):

- Metales.

- Maderas.

- Hormigén, piedra, etcétera.
Formas de anclaje.
Roscado para fijacién de elementos.
Operaciones de marcado y trazado.
Operaciones de sujecion.
Operaciones de curvado y doblado.
Operaciones de union:

- Uniones remachadas.

- Uniones roscadas.

- Uniones soldadas.

B.- CONOCIMIENTOS

. . «  Elementos dprotecion.

« Aparatos que forman un sistema automatico «  componentes de mando.
e Sefializacion.
« interruptores de nivel.
e interruptores de posicion.
e control de temperatura, de presion.
e temporizados

« Detectores y sensores. * IndUCt'_V_OS'
e Capacitivos.
*  Fotoeléctricos.
*  De temperatura.
e De presion.
e De presencia.
e  Ceracteristicas y aplicacion

e Actuadores. e Contactores, tipos y caracteristi
e Relés, tipos y caracteristicas.
+  Detectores.
»  Electrovalvulas.
»  Actuadores electroneumatict
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U.T.5 Instalaciones de automatismos industriales éipados a pequefios motores.

A.- PROCEDIMIENTOS

» Constitucion y caracteristicas de las maquinastrias.

* Elementos de medida.

« Arranque directo en motores de pequefia potencia.
« Arrancadores y variadores de velocidad electrénicos

< Variacion de velocidad de maquinas eléctricas dgg CC
CA

» Aplicacién del reglamento electrotécnico de baja
tension (REBT).

B.- CONOCIMIENTOS

Motores de corriente contint

Motores de corriente alterna.

Control de potencia en motores de jaula de ardilla
(monoféasicos y trifasicos).

Protecciones contra cortocircuitos y sobrecargas.

U.T.6 Montaje de instalaciones electrotécnicas auttatizadas

A.- PROCEDIMIENTOS

* Montaje de las instalaciones de automatismos.

B.- CONOCIMIENTOS

e Automatismos con relés  Puesta en marct . .
« Enclavamientos eléctricos y mecanicos.
* Relés temporizados.
* Interruptores de posicion.
+ Circuitos de fuerze « Conexionado y puesta en marcha.
*  Circuitos de mando. ol « Inversion del sentido de giro.
e« Arranque de motores trifasicos de rotor . A trella-trianaul
cortocircuito rrangque estre a.- nangu 0. B
« Arranque por resistencias estatoricas.
« Arranque por autotransformador
+ Motores de rotor bobinado. + Puesta en marcha, inversi
+ Motores trifasicos de varias velocidades * Bobinados sepados
e Conexion Dahlander.
« Motores monofasicos » Tipos,arranque, inversic
+ Motores de rotor bobinado * Puesta en marcha, invers
» Medidas eléctricas » Envacio, carg
* Instalaciones con sensores, detectores, elemea
control y actuadores, entre otre
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* Proyecto de cuadros eléctricos Estudio previo.

Disefio de planos.

Eleccion del material.

Construccion (mecanizado y cables).
Comprobacion y ensayo.

Puesta en marcha.

Elementos auxiliares.

Perfiles.

Canaletas.

Terminales.

Bornes de conexion.

Entrada de cables.

Aparatos de cabecera.

Aparatos secundarios.

Realizar el cableado del cuadro. Etiquetado.
Realizar instalaciones en cuadros eléct

e Montaje de armarios, cuadros eléctrico:
canalizaciones

» Simbologia propia en cuadros eléctricos

* Preparacion, mecanizado y ejecuciéon de cuadr
envolventes, canalizaciones, cables, terminales, y
conexionad(

« Aplicacion del reglamento electrotécnico de k
tensién (REBT).

U.T.7 Automatizacion con automatas programables

A.- PROCEDIMIENTOS B.- CONOCIMIENTOS

» Constitucion de los autdmatas programables. PLC.

e Estructura y caracteristicas generales de los ai&s
programables.

» Estructura interna de la unidad central de un aaté
programable

« Clasificacion de los autdbmatas programables.

Unidad cenal (CPU).
Entradas digitales.

Salidas digitales.

Salidas a relés.

Entradas y salidas analdgicas.

* Funcionamiento de un autémata

¢ Memorias e Usoy utilidades
* Temporizados.
e Contadore:

* Lenguajes de programacion del autémata.

IES Salvador Allende Automatismos Industriales Péagina 8
Dpto. Electricidad y Electrénica Curso 2009/2010



Montaje y conexién de autématas programables

Programacion basica de autome

Entradss.
Salidas.
Detectores.
Actuadores.

U.T.8 Averias caracteristicas de instalaciones de autonistinos

Uu.T.9

IES Salvador Allende
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A.- PROCEDIMIENTOS

Deteccion de averia.
Tipologia de averiasaracteristicas en instalacior
de automatismos.

Diagnostico de averi:

Identificaciénde los elementos averiad

Andlisis de sintoms
Sistemas empleadc
Comprobacion del funcionamiento por pa:

Informes de incidencias en las instalaciones de
automatismos.

A.- PROCEDIMIENTOS

Tipos de mantenimientos empleados en
instalaciones de automatismos industriales.

Mantenimiento correctiy

Mantenimiento predtivo.

Puesta en servicio de la instalacion

Verificacion y recepcion del material.

Reparacion de averias. Recambios. Equipos
utilizados
Medidas de proteccion y seguridad en

mantenimiento.
Protocolos de mantenimiento y reparacion.

. Electricidad y Electrénica

Automatismos Industriales
Curso 2009/2010

B.- CONOCIMIENTOS
Localizacion y reparacic
En los aparatos de proteccion.
En el circuito de mando.
En el circuito de potencia.
En los receptores.
Pruebas.
Medidas.
Procedimientos.
Elementos de seguridad.

Mantenimiento y reparacién de instalaciones de autoatismos industriales

B.- CONOCIMIENTOS

Sin tension
Con tension sin carga.
Con tension con carga.

Verificacion de las conexion
Estado general de la instalacion.
Normas preventivas de accidentes.
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»  Verificacion del funcionamiento del automatisr
* Inspecciones periddici

« Normas que favorecen la actuacion de los tral
en equipo

* Riesgos eléctricc
« Normativa de seguridad aplicab

U.T.10 Prevencion de riesgos laborales y proteccion ambith

A.- PROCEDIMIENTOS

+ Tipos de mantenimientos empleados en instalaciones ~ *  Riesgos eléctricos.
de automatismos industriales *+  Riesgos mecanicos.

B.- CONOCIMIENTOS

e Manipulacién de herramientas y maquinaria

¢ Prevencion de riesgos laborales en los procesos de e Procedimientos de prevencion de accidentes
montaje y mantenimiento eléctricos.
e Caracteristicas de las instalaciones y sus procksos
montaje.
« Sistemas de proteccién contra choques
eléctricos.
¢ Reglas de orden, limpieza y seguridad durante el
proceso de instalacion y mantenimiento.
« Equipos de proteccion individual especificos »  Proteccion de la cabeza.

*  Protecciéon de miembros superiores e inferiores.

* Ropade proteccion.

«  Equipos de proteccién para trabajos en tension.

¢ Sefializacion de seguridad Colores identificativos
e Sefiales de seguridad.

3. DISTRIBUCION TEMPORAL DE LOS CONTENIDOS

El médulo profesional de AUTOMATISMOS INDUSTRIALE&Nne una duracién de 300
horas y los contenidos serdn desarrollados mediamie serie de unidades de trabajo que

tendrén la siguiente temporizacion:

U.T.0 Presentacion y andlisis del Modulo Profediona

U.T.1 Fundamentos de representacion grafica

U.T.2 Documentacion técnica para armarios y cuageléagricos

U.T.3 Mecanizacion de cuadros y canalizaciones

U.T.4 Instalaciones bésicas de automatismos indlestr

U.T.5 Instalaciones de automatismos industrialésaaos a pequefios motores
U.T.6 Montaje de instalaciones electrotécnicasraatizadas

U.T.7 Automatizacion con autGmatas programables

U.T.8 Averias caracteristicas de instalaciones de auitsmzd
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35 horas.
12 horas.
0B&sh
25 horas.
21 horas.
57 horas.
hoBas.
29 horas.
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Uu.T.9 Mantenimiento y reparacion de instalaciones de raatismos 46 horas.
industriales
U.T.10 Prevencion de riesgos laborales y proteccion artdien 4 horas.

4. CRITERIOS DE EVALUACION

En el proceso a seguir en las operaciones de mecado interpretando planos y
utilizando documentacion técnica.

Se han identificado la simbologia y especificactotéenicas en los planos.

Se han identificado las diferentes vistas, secapoertes y detalles.

Se han identificado materiales (perfiles, envolesntcuadros).

Se han definido las fases y las operaciones dekpoo

Se ha realizado un plan de montaje.

Se han analizado herramientas, medios técnicossederidad segun requerimiento
de cada intervencion.

Se han tenido en cuenta los tiempos previstoslgaf@ocesos.

En el dibujo de elementos basicos y conjuntos apédodo la normalizacion.

Se han representado a mano alzada vistas y cortes.

Se han dibujado croquis de perfiles, envolventeadms y demas componentes.

Se han reflejado las cotas.

Se han dibujado los esquemas y planos segun naauin y convencionalismos.
Se ha utilizado la simbologia normalizada.

Se han tenido en cuenta las representaciones dagjieconjuntos, atendiendo
a las escalas establecidas.

Se han tenido en cuenta la distribucién de los eftgos y su dimensionado en las
representaciones realizadas.

Se han respetado los criterios de calidad estaloi&ci

En la ejecucion de operaciones de mecanizado apliwh técnicas de medicion y
marcado y utilizando maquinas y herramientas.

Se ha determinado el plan de mecanizado.

Se han seleccionado los equipos, herramientas os&&linicos y de seguridad.
Se han realizado mediciones con la precision exigid

Se han ejecutado operaciones de distribucion,doaganarcado.

Se ha operado con las herramientas y equipos logdrearacteristicos.

Se han ejecutado las operaciones de mecanizadergleq envolventes, cuadros y
canalizaciones.

Se han resuelto las contingencias surgidas.

Se ha elaborado un informe del proceso de mecanizad

Se han tenido en cuenta los tiempos previstosgbamaceso.

Se han respetado los criterios de calidad.
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En la configura de circuitos basicos de mando y pehcia, seleccionando sus elementos
y elaborando esquemas.

Se han descrito los circuitos de arranque, invargigegulacion de velocidad de
motores eléctricos trifasicos y monofasicos.

Se han descrito los principios de funcionamientoayacteristicas de mecanismos
(de accionamiento, control, proteccion y sefiali@ajireceptores y motores.

Se han calculado las caracteristicas técnicassdeolmponentes de la instalacién.

Se han utilizado catalogos de fabricantes paralecsion de materiales.

Se han elaborado esquemas de mando y potenci sonbologia normalizada.

Se ha aplicado la normativa electrotécnica y coogralismos de automatismos.

Se han tenido en cuenta los tiempos previstosgbgmaceso.

Se han respetado los criterios de calidad.

En el montaje de circuitos de automatismos para maobras de pequefios motores
interpretando esquemas y verificando su funcionamigo.

Se han interpretado los esquemas de mando y patenci

Se ha relacionado cada elemento con su funciéomjardo.

Se han montado circuitos de mando y potencia.

Se han conexionado los motores eléctricos al ¢oclé potencia.
Se han realizado maniobras con motores.

Se han aplicado los criterios de calidad estabbscid

Se ha operado con autonomia en las actividades gstgs.

Se han tenido en cuenta los tiempos estimadossetiwidades.

En el montaje de cuadros y sistemas eléctricos asados, interpretando
documentacién técnica y verificando su funcionamidn.

Se han interpretado los croquis y esquemas de augdiistemas eléctricos.
Se ha relacionado cada elemento con su funcioomardo.

Se han seleccionado componentes, herramientaspsnédnicos y de seguridad.
Se han distribuido los componentes en los cuadros.

Se han mecanizado la placa de montaje, perfilamhemntes y canalizaciones.
Se han montado los mecanismos del cuadro y loseel@s de la instalacion.

Se han conexionado los equipos y elementos destiaagion.

Se ha comprobado el funcionamiento de la instalacié

Se han establecido criterios de calidad.

Se han tenido en cuenta los tiempos estimadoscpdeaactividad.

En la localizacion de averias y disfunciones en lastalacion, analizando los sintomas
e identificando las causas que las producen.

Se ha elaborado un plan de intervencion.

Se han realizado medidas y verificaciones paradalizacion de averias.

Se han identificado disfunciones de la instalagci@diante comprobacion funcional.
Se ha identificado la causa de la averia.

Se ha operado con autonomia y destreza en la ntacifu de elementos, equipos
y herramientas.

Se ha realizado la intervencion en el tiempo reidaer

Se han aplicado las normas de calidad.
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En la reparacion de averias y disfunciones en lanstalacién, ajustando o
sustituyendo los elementos defectuosos.

Se ha elaborado un plan de intervencion corregtipeeventiva.

Se ha reparado la averia sustituyendo elementos.

Se han ajustado las protecciones de acuerdo ca@anasteristicas de los receptores.
Se ha verificado la compatibilidad del nuevo eletoénstalado.

Se han registrado datos para la elaboracién detnrd de reparacién y factura.
Se han restablecido las condiciones de normal dmachiento.

Se ha operado con autonomia y destreza en la ntacipu de elementos, equipos
y herramientas.

Se ha realizado la intervencién en el tiempo redaer

Se han aplicado las normas de calidad.

En el montaje y mantenimiento de sistemas automa&ts con control programable
interpretando documentacioén técnica y verificando s funcionamiento.

Se han identificado las entradas, salidas (anedSg digitales) y el referenciado de
las mismas.

Se han conectado los equipos y elementos peridebsistema.

Se ha establecido la comunicacion del softwareetalispositivo programable.
Se han realizado circuitos de control basicos eadéraatas programables.

Se ha realizado control de motores asincronos eovectidores de frecuencia.
Se ha verificado el funcionamiento del sistema.

Se han localizado y solucionado disfunciones eguitivs automaticos bésicos con
automatas.

Se han realizado las actividades en el tiempo ratpe

Se han aplicado las normas de calidad en las srierones.

En el cumplimiento de las normas de prevencidn dei@sgos laborales y de proteccién
ambiental, identificando los riesgos asociados, |&asedidas y equipos para prevenirlos.

Se han identificado los riesgos y el nivel de pelsidad que suponen la
manipulacion de los materiales, herramientas, gjtilgdquinas y medios de transporte.
Se han operado las maquinas respetando las noensagdridad.

Se han identificado las causas mas frecuentes adeates en la manipulacion de
materiales, herramientas, maquinas de corte y cowido, entre otras.

Se han descrito los elementos de seguridad (protexs; alarmas, pasos de
emergencia, entre otros) de las maquinas y lospequde proteccion individual
(calzado, proteccién ocular, indumentaria, entresdtque se deben emplear en las
distintas operaciones de mecanizado.

Se ha relacionado la manipulacion de materialesamgentas y maquinas con las
medidas de seguridad y proteccién personal requeerid

Se han determinado las medidas de seguridad yotkecpion personal que se deben
adoptar en la preparacion y ejecucion de las oeras de montaje y mantenimiento
de automatismos industriales y sus instalaciorasadas.

Se han identificado las posibles fuentes de comtaoidn del entorno ambiental.

Se han clasificado los residuos generados paretisada selectiva.

Se ha valorado el orden y la limpieza de instatasoy equipos como primer factor de
prevencién de riesgos.
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5. METODOLOGIA DIDACTICA

Se pretende una metodologectiva y por descubrimiento como proceso de
construccion de capacidades que integre conociasergntificos(conceptuales}ecnologicos
(concretos) yorganizativos(individualmente y en equipo), con el fin de queaklmno se
capacite para aprender por si mismo.

Por ello, entendemos que aqui se debe rechazaene la tradicional dicotomia de
teoria y practica. Consideradas como dos mundtistdis y aislados, stegrar la teoriay la
practica comodos elementos de umismo proceso de aprendizaje.

Esas dos condiciones previas dptendizaje significativo se cumplen si concebimos
este  modulo de Automatismos Industriales centradotorno a losprocedimientos de
resolucion de procesos industriales, d®ntaje y verificacion (de los mismos circuitos), y de
la elaboraciondel informe-memoria o protocolo de ensayos.

Por otro ladp el saber hacergue se manifiesta a través de pwecedimientos,tiene
gue tener un soporte conceptwhlpor qué.

De esta forma, integramos en un continuo y Uniccgso de aprendizaje la teoria y la
practica junto a los procedimientos y a los conamos que, gradualmente en Unidades de
Trabajo, presentamos al alumno en esta programadrontenidos secuenciados por orden
creciente de dificultad.

La metodologia que a continuacién se reflejaraepd® promover la integracién de
contenidos cientificos, tecnoldgicos y organizatjwgue favorezcan en el alumno la capacidad
para aprender por si mismo y para trabajar de faut@oma y en grupo.

Los temas deben exponerse en un lenguaje senddloez que técnico para que el alumno,
futuro profesional, vaya conociendo la terminologi@pia de su futura profesion.

Fomentar el trabajo en equipo, disefiando los toalb@jactividades por equipos de alumnos
(2 6 3 por actividad), de esta forma podemos caiisagie los participantes de la accion
formativa se familiaricen con estas técnicas deafaen el mundo laboral.

Plantear las practicas en base al orden de ejecdeitas tareas, la exactitud en los montajes
y las conexiones, las verificaciones y comprobasode los equipos instalados y sobre todo
guardar y hacer guardar las normas basicas deidagur

Los alumnos deberan realizar, con la ayuda delriabtiescrito anteriormente, al menos un
proyecto técnico, que abarque la maxima cantidadateria estudiada.

Dado el caracter formativo transversal del médylteniendo en cuenta que el objetivo es la
certificacion de profesionalidad, asi como la ioger laboral del alumno, se han establecido los
principios metodoldgicos desde el punto de vistctmo, sin perder como punto de mira el
entorno socio-cultural, laboral y productivo.
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Los principios metodoldgicos son:

=

10.
11.
12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.
19.

Los contenidos estaran dirigidos de forma spipotencie el "Saber Hacer".

Secuenciar el proceso de aprendizaje de foueaas capacidades sean adquiridas de
forma adecuada.

Informar sobre los contenidos, capacidademitedes, criterios de evaluacion,
unidades de competencia, unidades de trabajovidaidies en el modulo.

Presentar los contenidos tedricos y practieosada unidad didactica.
Indicar los criterios de evaluacion que seedeteguir en cada unidad didactica.

Comenzar las unidades de contenido con umadintcion motivadora, poniendo de
manifiesto la utilidad de la misma en el mundo esainal.

Realizar trabajos o actividades individualen@rupo.

Proporcionar la solucién de supuestos praciiomo modelo de las actividades que se
van a realizar.

Realizar actividades alternativas para afiapzaontenido de las unidades did4cticas y
de las unidades de trabajo.

Poner en comun el resultado de las actividades.
Dar a conocer el entorno socio-cultural y labor

Fomentar estrategias que provoquen un aprgadizena comprension significativa del
resto de los contenidos educativos: hechos, comegmtincipios, terminologia, etc.

Utilizar el binomio teoria y préactica de forpparmanente durante todo el proceso de
aprendizaje.

Comprobar y evaluar los conceptos, procedimgentactitudes durante el desarrollo de
las actividades.
Metodologia activa, que vaya a lo concreto.
Trabajo del alumno en clase y en su casa taddacies encargadas.
Pruebas objetivas escritas de conocimientos.
Control diario del trabajo del alumno medigmeguntas de clase.
Exposiciones del alumno, orales, escritas gl @mcerado, de contenidos ya dados.

Este modulo profesional contiene la formacién nadaspara desempefar la funcién de
montaje y mantenimiento de instalaciones de autismals en pequefias industrias.

La definicidon de estas funciones incluye aspectmsoc

e Lainterpretacion y representacion de esquemasienatizacion.

¢ El mecanizado de cuadros y canalizaciones.

« La medicion de magnitudes eléctricas.

« El montaje de cuadros y sistemas eléctricos asogiad

« El montaje de instalaciones para el arranque, nbaagoy control de pequefios

motores eléctricos.

» El montaje de sistemas con automatas programables.

» La programacion de los autématas programables.

» La verificacion y modificacion de los programas.

» La verificacion de los parametros de regulaciérogtiol.

IES Salvador Allende Automatismos Industriales Péagina 15
Dpto. Electricidad y Electrénica Curso 2009/2010



6. PROCEDIMIENTO DE EVALUACION Y RECUPERACION

Para realizar la evaluacion de los alumnos se emgridos siguientes procedimientos:

» Trabajos practicos o proyectos donde se valoraginfuncionamiento,
seguridad eléctrica, conexionado, tiempo empleadpresentacion,
funcionalidad, etc. El alumno realizara una fichamemoria del trabajo
realizado mediante métodos manuales.

¢ Realizacion de pruebas escritas u orales.

« Preguntas en clase realizadas de forma individeal grupo.

» Actitud. El alumno mantendrd en todo momento |ty la vestimenta que
el profesor considere adecuada para evitar rigsgosidentes en el taller.

De cada procedimiento de evaluacion se obtendrgalifi@acion.

Evaluacién de alumnos que han perdido el derechola evaluacién continua

Los alumnos a los que resulte imposible aplicaevaluacion continua por haber
sobrepasado el numero de faltas de asistencialesthibpara tal fin, realizardn una prueba
extraordinaria compuesta por varias fases, corciréliminatorio (no aprobar alguna de las
fases implicaria no superar el modulo) donde ehatudeberd demostrar el dominio de los
contenidos minimos.

Evaluacion extraordinaria

Los alumnos que no superen el curso en junio eFdlizen septiembre una prueba
extraordinaria donde seran evaluados de todosdoscanientos realizados durante el curso,
debiendo entregar los trabajos y actividades geeh&yan sido encomendados para poder
presentarse a dicha prueba. La prueba estard cetapuar las fases indicadas en el informe de
evaluacion que les serd entregado a los alumnjsien

Los alumnos con este médulo pendiente que se etnanematriculados en segundo,
realizaran una prueba de recuperacién. Dicha proebstara de varias fases y tendra caracter
eliminatorio (no aprobar alguna de las fases imapl&cno superar el modulo).

7. CRITERIOS DE CALIFICACION

Las calificaciones de cada unidad de trabajo dendlbd de la media aritmética de los
tres primeros procedimientos de evaluacion citashdsriormente. En los aspectos a evaluar de
cada trabajo practico o proyecto (funcionamientegusidad eléctrica, conexionado, etc.)
obtener una puntuacién de cero en cualquiera de gliplicara que el trabajo o proyecto se
considerard no superado. Se obtendra una calfiicade la media aritmética de todos los
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trabajos o proyectos.

De las pruebas escritas u orales se obtendra Jifcac&®n que sera la media
aritmética.

- Un error de concepto, invalida la pregunta.

La nota de la evaluacion se obtendra de la medraéiica de las calificaciones de los
proyectos y las pruebas, siempre que dicha caliioesea al menos 4.

La actitud del alumno en clase podra contribuilterar la calificacién de la unidad de
trabajo que podra ser modificada si el profesosictana que dicha actitud es negativa. En ese
caso la nota de la unidad de trabajo disminuiréeeéhb puntos como minimo y 2 puntos como
maximo.

El alumno recibird una calificacion por cada undadetres evaluaciones en las que se
divide el curso. Para obtener una calificacion piml@ado en la evaluacion es necesario tener
aprobadas todas las unidades de trabajo. En seglaanota de evaluacion se obtendra de la
media aritmética de las notas de las unidades almjtr impartidas completamente en la
evaluacion. Los alumnos que tengan todas las esiahes aprobadas se considera que han
aprobado el curso.

Los alumnos que tengan alguna evaluacion susperaiaran la correspondiente
recuperacion en la fecha que en su momento sdeztappero siempre antes del fin de curso.
Ademas, el alumno dispondra de otra oportunidad paruperar la evaluacion suspensa al final
de curso. Las evaluaciones recuperadas serarcadéf con una puntuacion de 5.

8. MATERIALES Y RECURSOS DIDACTICOS

El Real Decreto 177/2008, de 8 de febrero, qablese el titulo de Técnico en Instalaciones
Eléctricas y Automaticas y sus ensefianzas minimhasconformidad con el Real Decreto
1538/2006, de 15 de diciembre, que regula la ocitamgeneral de la formacion profesional en el
sistema educativo, y define en el articulo 6 lauesitra de los titulos de formacion profesional,
tomando como base el Catalogo Nacional de Cuaifioes Profesionales, las directrices
fijadas por la Union Europea y otros aspectos eeéa social, en su anexo lll, establece que los
Los espacios y equipamientos minimos seran losesitas.

Taller de sistemas automaticos:

- Para 30 alumnos 150°m
- Para 20 alumnos 100°m

El material que serd utilizado para impartir el miécprofesional es el siguiente:

Equipos

- Entrenadores de automatismos eléctricos.

- Cuadros eléctricos.

- Motores eléctricos, con bancadas para su montgeptamiento.
- Equipos e instrumentos de medida.

- Herramientas y Utiles especificos.

- Equipos de proteccion personal.
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Material didactico

- Diversos apuntes
- Pizarra.

Bibliografia

El departamento recomienda el siguiente:

- Automatismos Industriales. J.C. Martin y Maria Riaarcia. Editorial Editex.

9. ATENCION A LA DIVERSIDAD

Los alumnos cuyo ritmo de aprendizaje sea mase edicaran mas tiempo a la formacion
de los conocimientos. Cuando el profesor disporegtiesnpo lo dedicara a atender y guiar al
alumno que mas lo necesite. En cualquier casdueln® ha de considerar que ha de hacer un
esfuerzo superior a la media y debe asumir quaasanea personal de el.

Los alumnos con un ritmo de aprendizaje mas elewdidpondran de una serie de
actividades de ampliacion que les permita potemtiaivel de los contenidos recibidos.

10. ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS
No esté programado realizar actividades compleriasta

11. ESTRATEGIAS DE ANIMACION A LA LECTURA Y EL DESA RROLLO DE LA
EXPRESION Y COMPRENSION ORAL Y ESCRITA.

Se fomentara la lectura tanto de libros de textosio de articulos, manuales, etc. relacionados
con la materia del médulo. Ademas se incentivagaléicipacion en coloquios durante la clase
utilizando expresiones adecuadas al tiempo qusadauerminologia técnica propia del sector
eléctrico.

Por otro lado, a la hora de evaluar al alumnoesdrt en cuenta una correcta expresion escrita,
tanto en los exdmenes como en todas las memairialsajos propuestos por el profesor.
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